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TOM TAT
Tryc vit ép méy ép cui trdu c6 tudi thy thap do ma sét giita dau truc vit ép va vo trau
trong qud trinh ép dun thanh cui trau. Viéc nghién cizu tim kiem vat liéu chju nhiét, chiu mon
c6 gia thanh hop Iy dé che tao truc vit ép gip tang tuoi bén la mgt van de dang diroc quan
tam. Bai bao trinh bay ket qua nghién ciru kha nang ing dung thép SKD61 dé che tao truc vit
ep. Mgt ket cau truc vit ép hai phan véi phan dau duoc che tqo tir thép SKD61, phan than tir
thép C45 da dwoc dé xuat cung véi quy trinh cong nghé che tao co khi va quy trinh han noi.
Keét qua thiz nghi¢m trén 3 mau truc vit €ép che tao thiz cho thay, truc vit ép hai phan véi phan
dau truc duoc che tao tir thép SKD61 c6 tuai bén lon hon bon lan va hi¢u qua kinh té cao hon
truc vit nguyén khoi che tao bang thép C45.

Tir khoa: may ép thanh cui trau; tudi bén truc vit ép; thép SKD61; hiéu qua kinh té; thép
C45.

ABSTRACT

The press-screw shaft of ricehusk briguette machine has short life time due to the high
friction between the screw shaft's front part and the ricehusk in processing of briquette
extruding. Researching on the type of wear and heat-resistant material with reasonable price
to improve the machining and life time of press-screw shaft is a necessary issue. This article
presents the research result about applicability of steel SKD61 in machining thepress-screw
shaft. A construction of double-material screw shaft with the front part made from SKD61
steel and the rear made from C45 steel, together with a manufacturing process plan and a
welding procedure have been suggested. Experimented results with three press-screw shafts
showed that the new press-screw shafts with front part of SKD61 steel have four times longer
life than that of conventional press-screw shaft of C45 steel and thus higher economic
efficiency.

Keywords: ricehusk briquette machine; press-screw shaft life; SKD61 steel; economic

efficiency; C45 steel.

1. PAT VAN DE

Trong méy ép thanh cui trau, tuoi bén cua
truc vit ep va dau ep cbn la cac yeu t6 quan
trong quyet dinh dén chat luong, nang suat
san pham va hiéu qua kinh té. Theo thuc té
san xuat thi tir 3 - 4 gio nha san Xuét phai thay
méi truc vit ép va ddi véi dau ép con trong
khoang thoi gian 240 gio [1]. Nhu vay co thé
thay tuoi ben cua truc vit ép anh huong 16n
dén nang suét va gia thanh san pham.

Do lam viéc dudi &p suat, nhiét do cao
trong thoi gian dai va lién tuc trong moi
truong ma sat 16n nén phan dau truc vit ép
thwong bi mon nhanh (hinh 1). Do mon
nhanh nén hinh dang bén ngoai cua truc vit
ép bi thay di 1am giam &p luc ép anh huéng
xau dén chat luong va ning suat thanh pham
nén phai thay méi. Do do, viéc xac dinh vat
liéu chiu nhiét, chiu mon giup tang tudi bén
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truc vit ép c6 y nghia l6n trong viéc giam chi
phi san XUt cui trau lam tang gia tri gia tdng
cua triu va glan tlep giup bao vé moi truong.

Hinh 1. Truc vit ép mai va bi mon [2]

Trong thyc té san xuat, ddi véi truc vit
ép duoc ché tao bang thép hop kim hoic
bang thép C45 dugc tdi cung khi bi mon
duoc cac co s& san xuat han dap bang que
han chdng mai mon va mai sira lai dé dat
hinh dang va kich thudc nhu ban dau. Bdi
Véi truc vit duc bang gang s& khong thé phuc
hoi han dép duoc, phai thay mai.

Hinh 2. Truc vit gang mai va bj mon [1]

Que han thwong st dung la que han
Philhard 711 hoac Philhard 713 cho d¢ cting
60 HRC duoc tao ra boi cacbit Cr 35% hay
cacbit (Mo, V, W, Nb) c6 kha ning chéng
mai mon trong moi truong nhiét do cao hon
500°C [3]. Tuy nhién, tudi bén cua cac truc
vit han dap nay dat khoang 7 - 8 gid va ciing
chi thuc hién han dap trén truc vit ép duoc
vai lan.

Hinh 3. Truc vit ép duwoc han ddap [3]

Dé gop phan giai quyét cac ton tai trén,
bai bao giéi thiéu két qua wng dung vat liéu
chiu nhiét, chiu mon SKD61 dé ché tao phan
dau cua truc vit ép giup ting tudi bén truc vit
ép 1én nhiéu lan vai chi phi chip nhan dugc.

2. NOI DUNG NGHIEN CcUU
2.1 Truc vit ép hai phan

Thoi gian gan day, thép SKD61 (tén goi
théng dung theo tiéu chuan JIS, Nhat) hay
con goi 40Cr5MoV (1SO), thép H13 (AISI,
M$) duoc coi la loai thép chuyén dung dé
ché tao khudn dap nong, khuon dac [4]. Thép
SKD61 c6 dd bén nhiét cao, chiu mai mon,
d6 dai va dap duoc can bang tét, kha ning
gia cong co tot, bién dang rat it sau khi nhiét
luyén, d6 ctng sau nhiét luyén c6 thé dat dén
56 HRC. Tur cac dic tinh nay ta co thé thiy
day 1a loai thép phu hop dé ché tao truc vit
ép. Tuy nhién, do c6 gia thanh cao nén néu
ché tao toan bo truc vit ép bang thép SKD61
s& khong kinh té. Ngoai ra, két qua khao séat
cho thdy, cac truc vit ép cui trau bi mon
nhiéu nhét & hai budc ren cua phan dau truc
vit va phan than con lai rat it mon (hinh 1, 2).

Két cdu va kich thudc mot truc vit ép
ciia mot may ép cui trau dién hinh ning suét
600 - 700 kg/h dang duoc sit dung tai DNTN
Chau Hung (Séc Trang) [1] dugc trinh bay &
hinh 3. Truc vit dugc cac co s& co khi trong
tinh ché tao tir thép C45.
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Hinh 4. Két cau, kich thuéc truc vit ép [1]

Tir két cau tryc vit ép (hinh 4) va thuc té
trang thai mon cua truc vit (hinh 1, 2), mot y
twong vé mot két cdu moi cho truc vit ép
duoc dé xuét nhu sau:

_ - Tryc vit ép gom hai phan (phan dau va
phan than) vai hai vat liéu khac nhau.

- Phan than chinh truc vit ép van dugc
ché tao bang thép C45.
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- Phén dau tryc vit ép (doan 2 budc ren)
duoc ché tao bang thép chiu nhiét, chiu mon
SKD61.

Hinh 5. Truc vit ép tur hai vt liéu
2.2 Quy trinh c6ng nghé ché tao

Tur két cu tong quét da dé xuét (hinh 5),
cac budc cdng nghé ché tao truc vit ép thanh
cui trau hai phan tir thép SKD61 va thép C45
nhu sau:

- Ché tao co khi phan dau cua truc vit tur
thép SKD61 vaéi cac kich thude nhu ¢ hinh 6;
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Hinh 6. Ban vé thiét ké phan dau
truc vit ép che tao tr thép SKD61
- T6i thé tich dat 52 - 53 HRC (hinh 7);
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Hinh 7. Quy trinh t6i thép SKD61 [5]

- Cit bo phan dau cua truc vit ép bi mon
tuong tng vai chiéu dai cua phan dau truc vit
(SKD61) va khoan 16 D10xL 15 tai tam;

- Sir dung chét try D10xL20 dé dinh tam
va ga lap phan than C45 va phan dau truc vit
SKD61 trén co so hai mat 16 (hinh 8);
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Hinh 8. Dinh vi, ldp ghép hai phan truc vit

- Han néi truc theo ché d6 han & bang 1.
Lép chan dugc han theo thir ty nhu ¢ hinh 9:
(i) han g6c phan tu I va III va chd mdi han
nguoi; (ii) han goc phan tu II va IV. Cac 16p
dién day duoc han twong tu I6p chan nhung
bd tri huéng han nguoc lai véi 16p chan va
cha y phan bé méi néi khong bi tring ¢ mai
16p. Lép pha ¢6 thé duge hinh thanh tir nhiéu
duong han. Chiéu cao 16p phu cin cao hon
bé mat truc dé c6 thé mai xtr Iy bé mat.
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Hinh 9. Han ghép néi hai phan tryc vit ép

- Mai stra phan han néi.
- Kiém tra chat luong truc vit ép.
Bdng 1. Ché d@é han noi (SKD61) [6]

Lép Chan | Pap | Phu
Tiéu chuan ap dung AWS D1.1
Phuong phéap han SMAW

Vi tri han 1G

Que han (Kobelco

LB-7018-1 (A5.1 | ®2,6 mm | ®3,2 mm
E7018-1)

Cuc tinh DC+

Cuong do dong dién | 70-90A | 90-110 A
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3. THU NGHIEM - PANH GIA

Ba mau truc vit ép thanh cui trau hai
phan tir thép C45 va thép SKD61 (xuit xu
Trung Qudc) cho may ép cui triu ning suit
300 - 600 kg/h (DNTN Chau Hung, S6c
Tring) di duoc ché tao.

Phan dau truc vit ép duoc ché tao bing
thép SKD61 dwa vao quy trinh céng nghé dé
Xuit & muc 2.2 va han ndi véi phan than
duoc trinh bay & hinh 7. Két qua kiém tra do
ctng cho thdy phan dau truc vit ép duoc ché
tao tir thép SKD61 dat dugc do cirng 50 - 52
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Hinh 10. Tryc vit ép véi phan dau
bang thép SKD61

V& cong nghé ché tao, ta thay:

- Ché tao co khi phirc tap, phai thuc
hién trén may CNC tur phdi thanh SKD61.

- Dé dang dinh téNm va do déqg tam dat
dugc cao vi gia céng 16 D10xL15 dé dang.

- Han ndi hai phan cua tryc vit ép dé
dang, khéng bi bién dang.

Khi thir nghiém trong thuc té trén may
ép cui trau ning suat 600 - 700 kg/h (DNTN
Chau Hung, Soc Trang), 3 mau truc vit ép
v6i phan dau bang thép SKD61 c6 tudi bén
1én dén 26 gio.

Bang tong hop chi phi ché tao va tudi
bén trung binh cua tryc vit ép C45 va tryc vit
ép hai phan c6 phan dau duoc ché tao tir thép
SKD61 duogc trinh bay trong bang 2.

Bdng 2. Chi phi ché tao va tusi bén

Giai phap | Chi phi ché tao Tudi bén
(VND) (gio)
C45 2.500.000 04
SKD61 5.140.000 26

UGce tinh chi phi san xuét cai trau 1a
1.150 d/kg (bang 3) va thoi gia cua thanh cui
trau trén thi truong khoang 1.650 d/kg.

Bdng 3. Chi phi sdn xudt cui trau [1]

Trau | Bién | Vanchuyén | Nhan cong
(dkg) | (@kg) | (dkg) | (d/kg/nguoi)
700 200 150 100

(Thoi diém: thang 6/2016)

Do vay, voi nang suit ciia may dat 5.000
kg/ca (8 gio) tien lai s€ dat:

(1.650 — 1.150) x 5.000 = 2.500.000 d/ca

Biét rang, m&i mot lan dimg may dé thay
truc vit ép ta ton that:

- D¢ ngudi méy va thay truc vit ép méi
hét 1 gio.

- Mat 312.500 d tién I&i (1 gio khong
san xuat).

- Tién cdng tho thay truc vit ép va diéu
chinh may: 100.000 4.

Nhu vay, can ctr theo bang 2, bang 3 thi
truc vit ép hai phan cé phan dau duoc ché tao
tir thép SKD61 ¢6 tudi bén cao hon nhidu lan
va hiéu qua kinh té hon truc vit ép duoc ché
tao nguyén khdi tir thép C45.

4. KET LUAN

- Mot két cau méi cho tryc vit ép thanh
cui trdu gém hai phan (phan dau va phan
than) duoc ché tao tr hai vat liéu khac nhau
da duoc nghién ciru va dé xuét.

- Quy trinh cong nghé ché tao co khi va
han noi hai phan cua truc vit ép c6 tinh kha
thi cao va dat yéu cau chat lugng.

- Truc vit ép hai phan véi phan dau
dugc ché tao tir thép SKD61 ¢ tusi bén gap
4 1an truc vit duoc ché tao nguyén khéi tur
thép C45 (1én dén 26 gio).

- Xét trong 3 ca lam viéc (24 gio), chi
st dung 1 truc vit ép c6 phan dau duoc ché
tao tir thép SKD61 thi can twong (ng dén 6
tryc vit ép C45, tiét kiém duoc:

(6x2.500.000 + 6x312.500 + 6x100.000) —
5140.000 = 12.335.000
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- Can mo rong nghién ctu cho cac loai  LO1 CAM ON

vat ligu chiu nhigt, chiu mon khac. Tac gia xin chén thanh cam on DNTN

Chau Hung d3 ho tro thuc hién nghién ciu nay.
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